Stroj na ukosové srazeni hran trub a rour
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1.VSeobecné informace

1.1. Uvod

D¢kujeme, Ze jste si zakoupili jeden z naSich stroji a doufame, ze s nim budete plné spokojeni.

Tato ptirucka obsahuje vSechny pokyny pro instalaci, sefizeni, provoz a udrzbu stroje
C-biter modelova fada E v souladu s platnymi bezpec¢nostnimi normami.

Informace a udaje v této priru¢ce mohou byt predmétem zmén v disledku dalSiho
zdokonalovani stroji. Pro odstranéni vSech pochybnosti se pri zjiSténi rozdili prosim
obrat’te na N.KO

Na stroji nikdy neprovadéjte zadné operace predtim, nez si piectete pokyny v piirucce a
porozumite jim. Velké ¢ast nehod, které se na pracovisti stanou, je zpiisobena tim, Ze se
nedodrzuji pokyny a doporuceni obsazené v ptirucce.

Grafické symboly v ptirucce jsou pouzity pro zdiraznéni dilezitych informaci tykajicich se
bezpecnosti a provozu stroje.

E Pozor:

Ziasadni informace pro osobni bezpe¢nost obsluhy.

n Diilezité:

Pokyn, ktery je nutno dodrZovat pro zaji§téni spravného provozu stroje.

1.2. ZkousSky
Stroj na srazeni hran je zkouSen v nasi technické zkusebné.
Béhem této zkousky je odzkouSena spravna funkce stroje.

1.3. Zaruka

Na ukosovaci systém C-biter modelova tfada E poskytuje prodavajici zaruku, ze zbozi nebude
mit materidlové a vyrobni vady po dobu 1 roku ode dne dodani zbozi.

Na bezvadnou funkci zbozi a pouzité materialy je poskytovana zaruka po dobu 1 roku ode dne
dodani zbozi.

Prodavajici se zavazuje zajistit odstranéni veskerych ptipadnych vad, na néz se vztahuje zaruka,
bezplatné a bez zbytecného odkladu tak, aby mohl kupujici zbozi fadné uzivat. Uplatni-li
kupujici prava z odpovédnosti za vady, na n€z se zaruka nevztahuje, uhradi prodavajicimu
naklady s timto spojené.

Zarucni doba nebézi ode dne, kdy kupujici nahlasil prodévajicimu existenci vady, na kterou se
vztahuje zaruka a pro kterou kupujici nemtize zbozi pouzivat a uplatnil sva prava z odpovédnosti
za vady z poskytnuté zaruky, az do dne jejiho odstranéni prodavajicim.



Zaruka se nevztahuje na pfirozené a bézné opotiebeni zbozi a vady zpliisobené nespravnym
pouzitim zboZi v rozporu s poskytnutym skolenim, nebo ndvodem k pouziti. Zaruka se dale

nevztahuje na vady vznikl¢€ pietizenim stroje a dale na vady vzniklé po neodborném zasahu do
stroje ¢i neodborné opraveé nebo upraveé tohoto stroje. Neodbornym zadsahem, opravou nebo
upravou se rozumi jakykoliv zasah, oprava nebo uprava, které byly provedeny v rozporu s
poskytnutym Skolenim a dokumentaci, nebo byly provedeny jinou osobou nez prodavajicim
nebo osobou jim k tomu povéienou nebo schvalenou.

Préva z odpovédnosti za vady z poskytnuté zaruky je nutno uplatnit u prodavajiciho bez
zbyte¢ného odkladu poté, co vadu kupujici zjisti, nejpozdéji vSak do konce zaru¢ni doby, jinak
tato prava zanikaji.

K uplatnéni prav z odpovédnosti za vady z poskytnuté zaruky je nutno predlozit zarucni list,
nebo doklad o koupi. Jinak nelze kupujicimu tato prava pfiznat.

Odpovédnost prodavajiciho za vady, na né€z se vztahuje zaruka, nevznika, jestlize tyto vady byly
zpusobeny vné&jSimi udalostmi. Vnéj$imi udalostmi se rozumi zejména zZivelna pohroma, zasah
vy$s§i moci anebo chovani tietich osob.

N.KO povazuje zaruku za neplatnou v ptipadé:

* nevhodného pouzivani stroje

* pouzivani v rozporu s narodnimi nebo mezinarodnimi normami

* nespravné instalace stroje

* vadného ptfivodu elektrické energie

» vaznych nedostatka a pochybeni v udrzbé

* neopravnénych modifikaci nebo zasaht

* pouzivani jinych nez originalnich ¢i nespravnych nahradnich dili a pfisluSenstvi pro doty¢ny
model

* uplného nebo castecného nedodrzovani pokynt uvedenych v ptirucce

* vyjime¢nych udalosti, pfirodnich kalamit, ¢i jinych.

1.3. Identifika¢ni idaje

Identifika¢ni udaje stroje na kosové srazeni hran jsou uvedeny na hlinikovém Stitku CE
pfipevnéném na télese stroje.



1.4. Referen¢ni normy (CE prohlaseni o shodé)

EU Prohlaseni o shodé
(EU Declaration of Conformity)

Vyrobce / Manufacturer:

N.KO spol. s r.o.
Adresa: Taborska 398/22, 29301 Mlada Boleslav, Czech Republic
IC: 26161109

Vyrobek:

Néazev stroje / Model: Mobilni obrabéci stroj pro 1ikosovani trubek
Typ / Model: C-biter modelova fada E

Vyrobni ¢islo: viz vyrobni Stitek stroje

Prohlasujeme, ze uvedeny vyrobek je v souladu s ustanovenimi nasledujicich
smérnic EU:

-2006/42/ES - Smérnice o strojnich zafizenich (Machinery Directive)
-2014/30/EU - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC Directive)
-2014/35/EU - Smérnice o nizkém napéti (Low Voltage Directive)

Harmonizované normy:

-EN ISO 12100:2010 - Bezpecnost strojnich zafizeni, obecné zasady navrhu

- EN 60204-1:2018 - Elektricka zatizeni stroji

- EN ISO 13849-1:2015 - Bezpeénost strojnich zafizeni - Ridici systémy souvisejici s
bezpecnosti

- EN 55014-1 a EN 55014-2 - EMC normy pro stroje s elektromotorem

Misto a datum vydani:
Mlada Boleslav 12. 8. 2025

Jméno a funkce odpovédné osoby:
Milan Richtr CEO
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Podpis:




2. BEZPECNOST

2.1 Doporuceni pro bezpecnost

ﬂ Pozor:

Seznamte se diikladné s nasledujicimi pokyny, abyste zabranili irazim osob nebo $kodé na
majetku.

» Nikdy se nepokousejte se strojem pracovat, dokud jste se dikladné neseznamili se zplisobem,
jakym funguje. Pokud mate jeste 1 po peclivém a tplném precteni této ptirucky pochybnosti,
obrat'te se na spole¢nost N.KO.

+ Ujistéte se, Ze vSichni techni¢ti pracovnici, ktefi maji stroj pouzivat a provadét jeho tidrzbu,
jsou dostatecné obeznameni se vSemi piisluSnymi doporuc¢enimi pro bezpecnost.

* Stroj musi byt dopravovan a instalovan pouze uréenymi pracovniky v souladu s pokyny v této
pfirucce.

+ Pred spusténim stroje se musi obsluha pfesvédcit, Ze vSechna bezpecnostni zatfizeni jsou
funk¢ni a ze jsou namontovany vSechny bezpecnostni kryty.

* Stroj nikdy nepouzivejte k ucellim jinym nez v pfirucce uvedenym. Nikdy nezpracovavejte
jiné nez uvedené vyrobky ¢i obrobky.

 Obrat’te se na spole¢nost N.KO predtim, nez budete stroj pouzivat pro jiné nez uvedené ucely,
pozadejte o povoleni.

* Hodnoty napéti pouzité k napajeni stroje jsou nebezpecné: ujistéte se, ze vSechna spojeni jsou
provedena spravné. Na stroji nikdy neprovadéjte idrzbu nebo nevyméiu;jte dily, kdyz je stroj
pripojen ke zdroji elektfiny a na elektrickych spojich nikdy neprovadéjte zadné odbocky.

 Casti povazované za vadné nahrazujte jinymi, které jsou doporuceny vyrobcem. Nikdy
nevymeénujte za jiné nez originalni ndhradni dily.

* Nikdy nenoste odév nebo Sperky, které by se mohly zachytit v pohyblivych ¢astech. Je vhodné
nosit bezpecnostni odév: obuv s neklouzavou podrazkou, chranice sluchu a ochranné bryle.

Bbiiezite:

Jestlize béhem doby Zivotnosti stroje vzniknou jakékoliv zavady, které se nedaji podle této
priruc¢ky opravit, je nutné, obritit se na vaSeho dodavatele nebo na vyrobce, spole¢nost
N.KO, aby problém v co nejkratsi dobé vyresila.



2.2. Bezpecnostni samolepky

Na stroj pro ukosoveé sraZeni hran miiZou byt instalovany bezpecnostni §titky s upozornénimi o
ochran¢ obsluhy.

Neodstranujte jakékoli samolepky ze stroje

2.3. Kvalifikace a ochrana obsluhy

Zaméstnavatel je povinen informovat obsluhu o bezpecnostnich norméch a krome¢ toho zajistit,
aby byly dodrzovény, a piesveédcit se, Ze pracovni prostor je dostatecné velky a dobfe osvétleny.
Stroj mize obsluhovat a provozovat jen uréena osoba, dale obsluha stroje.

Oznaceni ,,obsluha“ znamena osobu, ktera stroj instaluje, provozuje, setizuje, provadi jeho
udrzbu, ¢isti ho a opravuje. Tato osoba musi byt pln€¢ obeznamena s touto piiruckou a vyskolena
dodavatelem. Pokud tomu tak neni, zadejte svého dodavatele o napravu. V opacném piipadé se
vyrobce ziika jakékoli odpovédnosti vzniklé Skody ¢i zranéni.

E Pozor:

Pied zapocetim prace se ujistéte, Ze se obsluha seznamila a pochopila obsah tohoto navodu
na pouziti.

m Pozor:

Obsluha se musi vzdy:

« Ujistit, Zze vSechny bezpecnostni kryty jsou namontovany a ze bezpecnostni zafizeni jsou
funk¢ni, nez stroj spusti.

* Vyhybat se noSeni typu odévu nebo Sperkd, které by se mohly zachytit v pohyblivych ¢astech.

* Nosit schvéaleny bezpecnostni odév, jako naptiklad obuv s neklouzavou podrazkou, chranice
sluchu a ochranné bryle.

* Aplikovat bezpe¢nostni normy, dohlédnout na to, ze jsou vzdy dodrzovany a pokud ma
pochybnosti, znovu nahlédnout do této ptirucky.

+ Obratit na dodavatele stroje, kdyz zavady, které zptisobuji nefunk¢énost stroje, nemiize
odstranit, kdyz se zavady tykaji poruchovych casti nebo nepravidelnosti chodu.



2.4. Zbyvajici rizika
Stroj je vyroben s dirazem na bezpe¢nost obsluhy.
Existuje vSak jedno zbyvajici riziko:

Jak bylo shora uvedeno, pracovni zona je chranéna co nejvice, ale musi ztistat ¢astecn¢ oteviena,
aby bylo moZné sledovat pribéh obrabéni.

Je proto mozZné, ze by obsluha mohla vloZit prsty do této zony, ve které jsou umistény jak fezny
nastroj, tak drzak obrobku.

E Pozor:

Vidy drZte své ruce a dalsi ¢asti téla, co nejdale od Fezaci zony.

E Pozor:

Vidy aplikujte bezpecnostni predpisy obsaZené v prirucce a zajistéte, aby byly dodrZovany
a aby vSechna zbyvajici rizika byla vyloucena.

3. TECHNICKE SPECIFIKACE

3.1. Dostupné verze stroje C-biter modelova rada E

Vsechny verze C-biter modelova fada E maji spolecné nékteré prvky:

* jsou pohanény jednofazovym elektromotorem napéti 230V nebo 120V (napéti zkontrolujte na
\V/yrobnim Stitku).

* Rezny nastroj je vybaven strojnim posuvem.
* Upinani stroje je manudlni, vn¢ trubky.

Model Pracovni rozsah ID - OD: Maximélni  [Posuv |Piikon |Vaha stroje
tloustka stény [nastroje [motoru

C-biter 63E |32 - 63mm. (1,25 - 2,48*) 12mm 20mm 1300W |9 kg (20 Ib)

C-biter 76E |42 - 76mm. (1,65 - 2,99) 12mm 20mm 1300W |10 kg (22 1b)

C-biter 89E |63 - 89mm. (2,67 - 3,507 12mm 20mm__ [1300W |14 kg (31 Ib)

C-biter 114E |76 - 114mm. (2,99 - 4,48) 12mm 20mm 1300W |15 kg (33 1b)

n Dulezité:

Rozméry strojii a seznamy nahradnich dilii najdete v technickém listu, ktery vam byl
dorucen spolu se strojem. Pokud ne, kontaktujte dodavatele a vyzadejte si ho.




3.2. Popis stroje

Stroj pro obrabéni hran rour a trub, model C-biter modelova fada E je vyvinut pro ukosovani a
zarovnavani rour a trub a ty¢i z konstruk¢nich a nerezovych oceli.

Jednim z jeho hlavnich vlastnosti je to, Ze je prenosny a dokéaze provadét obrabéni na trubkach,
ale 1 plnych tyc¢ich. Stroj je vybaven vykonnym motorem, robustnim upinacim tfmenem a
drzakem feznych nastroju.

Stroj C-biter modelova fada E je vyvinut pro pouziti pfimo na obrabénych trubkach a ty¢ich.

Stroj C-biter modelova fada E sestava z externiho pohonu, upinaciho tfmene, drzadku fezného
nastroje a dal$iho ptisluSenstvi.

Stroj na tkosové srazeni hran C-biter modelova fada E je spolehlivy a vyzaduje pouze minimalni
udrzbu.

Obr. 3.2.1

meiabo

BEV 1300-2




Upinaci Sroub

Spodni fixni Celist

Srouby upnuti fezného nastroje

Drzék fezného nastroje

Ltzko pro vyménnou celist

Aktivace automatického posuvu

Manipula¢ni madlo

Volba ptevodového stupné (u vétSiny stroji C-biter zapeceténd, zamérné nefunkeni)
Elektronicka regulace

Pravo-levy chod (u vétsiny stroji C-biter zapeceténd, zamerné nefunkéni)
Zajisténi stroje v zapnutém stavu

Hlavni vypinac - spoust’

CR--ZOEEOO® R

Vzhled stroje a poloha ovladacich prvkil se miize mirné lisit typ od typu. Nicméné jsou lehce
rozpoznatelné a jejich umisténi je logické a intuitivni.

3.3. Hladina hluku

Stroj byl zkonstruovén a vyroben tak, aby hluk, ktery vydava, byl co nejnizsi.

Mg¢éteni provedend z mista obsluhy, kdy stroj bézi v modu automatického cyklu, pfinesla tyto
hodnoty:

- béhem fezéani 74.9 dB

- béhem chodu bez zatéze 64.5 dB

3.4. Podminky pracovniho prostiedi
Prosttedi, v némz stroj pracuje, musi odpovidat t¢émto hodnotam:

Teplota: 0°C- 50°C (32°F - 122°F)
Vlhkost. 10% - 90% (nekondenzovana)

Stroj musi byt umistén na krytém misté a nesmi byt vystaven desti.

Odlisné podminky pracovniho prostiedi, nez jsou podminky shora uvedené, by mohly zptsobit
vazné poskozeni stroje nebo traz (zvlasté elektrickym proudem).

Pokud stroj nepracuje, miiZze byt skladovan na misté, kde teplota kolisa mezi:

-10°Ca70°C (14°F - 158°F)
vSechny ostatni hodnoty zlstavaji nezménény.
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4. INSTALACE

4.1 Doprava a zvedani

n Diilezité:

Cinnosti popisované v tomto oddilu musi provadét pouze kvalifikovany personal.

Kdyz je stroj dodan na misto ur€eni, ujistéte se (jesté za pritomnosti dopravni firmy), Ze
odpovida specifikacim v objedndvce a ze béhem dopravy neutrpél zadnou skodu. Okamzité
podrobné informujte dodavatele a dopravni firmu, jestlize je zjiSténa Skoda nebo jestlize chybéji
soucasti.
Baleni obsahuje:

- Samotny stroj C-biter model E

- Sadu kompenzacnich celisti

- Naradi pro obsluhu
- Rezny nastroj

m Pozor:

Dodrzujte nasledujici pokyny a zajistéte, aby manipulace se strojem byla bezpe¢na:

* Se strojem C-biter modelova fada E 1ze manipulovat ru¢n¢. Pro tento ucel je na stroji
instalované madlo (poz. G obr. 3.2.1.).

* Pfi piipadném pouziti jefabu ¢i jiného manipulacniho zatizeni, dbejte na dodrzovéani mistnich
bezpecnostnich predpisti a pouzivejte jen schvalené zvedaci zafizeni a pomucky.

* Noste ochranny odév, jako jsou napi. pracovni rukavice, ochranné bryle, obuv s neklouzavou
podrazkou a ptilbu béhem manipulace se strojem a jeho pouziti.

* Pti ptipadné likvidaci dal$iho transportniho obalu, zlikvidujte tento, v souladu s platnymi

zakony o likvidaci odpadt ptislusné zemé.

4.2. Ustaveni a pripojeni

n Diilezité:

Cinnosti popisované v tomto odstavci musi provadét pouze kvalifikovany personal.
Pti elektrickém pfipojovani postupujte nasledujicim zplisobem:
« zkontrolujte hodnoty frekvence a napéti na identifika¢nim Stitku motoru a porovnejte je s vasi

elektrickou siti v misté pouzivani stroje.
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4.3. Zniceni a likvidace

Pti likvidaci stroje C-biter modelova fada E méjte na paméti, Ze materialy, ze kterych je vyroben,
nejsou nebezpecného charakteru a ze k nim patii hlavné:

» Lakovana nebo pokovovana feriticka ocel
* Nerezova ocel série 300/400

* Plasticky material rizného charakteru

* Mazaci latky

* Elektromotor

Elektrické kabely a vodice

Elektricka monitorovaci a budici zatizeni.

Dodrzujte tento postup:

« Rid'te se platnymi zakony vasi zemé vztahujici se k bezpe¢nosti prace a likvidaci odpadi
* Odpojte stroj od elektrického piivodu

» Demontujte stroj a soucasti roztiid’'te do skupin podle jejich chemické povahy a slozeni

* SeSrotujte ¢asti stroje v souladu s platnymi zdkony vasi zemé o likvidaci odpadi

» Béhem fazi demontaze ptisné zachovavejte platné piedpisy pro bezpecnost prace.

5. POUZIVANI
5.1 Spravné pouzivani

Stroj na tkosové srazeni hran, model C-biter modelova fada E byl zkonstruovan, vyroben a
prodén za ucelem piipravy svarovych ploch (ikosovani) kovovych soucasti a valcovanych kovii
téchto druhi:

zelezo, ocel, nerezova ocel, mosaz, méd’ a hlinik.

Maximalni rozméry trubek a tloustky stén obrabénych trubek jsou podrobné uvedeny v kapitole
3., odstavec 3.2 Technicka data.

Jiné pouziti liSici se od shora popsanych jsou povazovana za nevhodna. Pfesnéji feceno, je
zakazéno:

+ Zpracovavat vyrobky liSici se od téch, pro kter¢é je stroj vyroben a prodan.

* Modifikovat konstrukci a provoz stroje.

* Vyménovat dilce za jiné nez originalni.

* Modifikovat elektrické spoje a obchazet tim integrovana bezpecnostni zatizeni.

* Odstraiiovat nebo modifikovat ochranné kryty.

» Pouzivat stroj na takovych mistech, kde je agresivni prostiedi a kde hrozi naleptani soucasti.

12



m Pozor:

Je prisné zakazano provadét ukosové srazeni hran na materialech liSicich se od uvedenych
materiali, protoZe jejich zpracovani by se mohlo stat rizikem pro obsluhu a poskodit stroj.

Pted provedenim jakychkoliv modifikaci je nutné obratit se na spole¢nost N.KO, aby vydala
piislusné schvaleni. V opa¢ném piipad¢ spolecnost N.KO odmita jakoukoliv odpovédnost za
poskozeni stroje nebo zranéni obsluhy.

5.2 Predbézna nastaveni

n Diilezité:

Nikdy C-biter modelova rada E nespoustéjte bez provedeni ukoni popsanych v tomto
odstavci.

C-biter modelova tada E je nutné pied pouzitim ptipravit na konkrétni pouziti a pro potiebny
prumér obrabéného materialu.

Kompenzacéni €elisti - spravny vybér a instalace

* Ptipravte si spravnou kompenzacni Celist (Celisti jsou dodavané spolu se strojem) pro vnéjsi
pramér trubky, kterou zamyslite obrabét.

» Kompenzacni Celist vlozte do ltizka v tfrmenu stroje C-biter a upevnéte Sroubem, ktery je
soudasti vybavy. Sroub v ltizku f4dné utdhndte. (poz. A obr. 5.2.1.).

Typ stroje Seznam dodavanych upinacich celisti (vnéjsi prdmeér trubky/tyce)
28mm (1.1“) / 32mm (1.25“) / 38mm (1.49“) / 42mm (1.65“) / 45mm
C-biter 63E (1.77“) / 51mm (2“) / 54mm (2.12“) / 57mm (2.24"“) / 60mm (2.36“) /
63mm (2.48%)

42mm (1.65“) / 45mm (1.77“) / 51mm (2“) / 54mm (2.12“) / 57mm (2.24“) /

C-biter 76E
ter 60mm (2.36) / 63mm (2.48“) / 68mm (2.67“) / 76mm (2.99")
C-biter SOE 63mm (2.48“) / 68mm (2.67 )/76mrt1:1 (2.99“) / 83mm (3.26“) /
89mm (3.50%)
C-biter 114E 76mm (2.99“) / 83mm (3.26“) / 89mm (3.50“) / 95mm (3.74“) / 102mm

(4.01“) / 108mm (4.25“) / 114mm (4.48")
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Obr. 5.2.1.

Drzak feznych nastroji

Na stroji je jiz z vyroby integrovan drzak fezného nastroje. Drzak (poz. C obr 5.2.2.) je
konstruovan pro upnuti jednoho nastroje. Rezny néstroj (poz. A obr 5.2.2.) vlozte do drazky v
drzéku. Ustavte ho v pozici (dle priméru obrabéné trubky/tyce) tak, aby se aktivni ¢ast fezného
btitu nachdzela ve stejné pozici jako vnéjsi hrana obrobku trubky/ty¢e. Nakonec fezny nastroj
fadn¢ utdhnéte dvéma Srouby (poz. B obr 5.2.2.)

Obr. 5.2.2.
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Zavérecna kontrola pred prvnim pouZitim stroje

* yjistéte se, ze zadné Srouby nebo jiné Casti nejsou uvolnéné.

* yjistéte se, ze privodni elektricky kabel je neposkozen v celé své délce a vybaven spravnym
konektorem.

m Pozor:

Pri sefizovani pouzivejte pracovni rukavice. Operace musi byt provadény na stroji v klidu
a po odpojeni od zdroje elektriny.

Instalace stroje C-biter modelova fada E na obrabénou trubku.

m POZOR prace provadéjte s maximalnim soustfedénim. Stroj je pomérné tézky a hrozi
riziko irazu. Pokud je to Zadouci, pouZijte jerab.

Pted montéazi stroje C-biter modelova fada E na obrdbénou trubku nebo tyC je tieba
nastavit pozici drzdku ftezného néstroje do vychozi pozice. Provedete to tak, Ze
deaktivujete strojni posuv vytazenim ovladace strojniho posuvu zcela nahoru (poz. A obr.
5.2.3.). Poté zapnete motor a drzédk fezného nastroje se automaticky zasune do vychozi
pozice.

Nyni, stroj osazeny spravnou kompenzacni Celisti (viz kapitola 4.3.) nasad’te na
obrabénou trubku nebo ty¢ tak aby mezi bfitem fezného nastroje a koncem trubky ¢i tyce
zustala mezera priblizné 2-3mm.

Pomoci upinaciho Sroubu stroje (poz. A obr. 3.2.1.) fadné upnéte.

Obr. 5.2.3.

B
]
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5.3. Obrabéni

n Diilezité:

Cinnosti popisované v této kapitole se musi provadét vyhradné aZ po sefizeni a piipravé
stroje C-biter modelova Fada E, dle predchozich kapitol.

n Diilezité:

Stroj C-biter modelova rada E disponuje regulaci otacek. Otacky nastavte podle vlastniho
uvaZzeni, tak aby stroj pracoval plynule bez zjevnych vibraci ¢i jinych komplikaci.

n Dulezité:

Predpokladem kompaktniho a pravidelného tikosu je predchozi priprava obrobku.
Obrobek (trubka/ty€), musi byt uriznut kolmo a bez jakychkoli vy¢nivajicich zbytki nebo
jinych prekazek.

Vytvoreni tkosu

Ptredpokladem pro zdarny pritbéh obrabéni je ptedchozi nastaveni a sefizeni fezného nastroje a
fadného upnuti na trubku ¢i ty¢€, viz. ptedchozi kapitoly.

* Zapnéte stroj hlavnim vypina¢em (poz. L obr. 3.2.1.) a pfipadné vypinac zajistéte v zapnutém
stavu ovladacem (poz. K obr. 3.2.1.).

* Aktivujte strojni posuv zatlacenim ovladace strojniho posuvu (poz. F obr. 3.2.1.) zcela dolu
(poz. B obr. 5.2.3.). Rezny nastroj se zatne piisouvat k obrobku automaticky. Podminkou je
bézici stroj.

* Ve chvili kdy dosahnete pozadovaného ukosu, deaktivujte strojni posuv (poz. A obr. 5.2.3.) a
za soucasného chodu stroje, pockejte az do chvile, kdy se drzak fezného néstroje opét zcela
zasune do vychozi pozice. Stroj timto zpisobem pfipravite na dalsi obrobek.

Chlazeni feznych nastroju

Diirazn¢ doporucujeme, chladit/mazat fezné nastroje v pritbéhu obrabéni. Timto se pfedchazi
pfetizeni stroje, zvySuje se kvalita obrabéného povrchu a znacné se prodluzuje zivotnost feznych
nastroju. Pro chlazeni nebo mazani doporucujeme pouzivat bézné chladici kapaliny pro tiiskové
obrabéni, nebo fezné oleje ve spreji, nebo nanasené jinym zptisobem.

n Diilezité:

Vyvarujte se pretiZeni stroje. Diivodem pretiZeni miZe byt:
- neostry nebo poskozeny Fezny nastroje
- prilis vysoka pevnost obrabéného materialu
- prili§ velka tloust'’ka stény trubky
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6. UDRZBA

6.1. Doporuceni

n Diilezité:

Pracovnici adrzby musi byt kvalifikovani technici.

Nikdy nepracujte na pohybujicich se ¢astech stroje, a to ani pomoci nastroji, nebo jinych
predmétu.

Je ptisné zakazano odstraiiovat bezpecnostni zatizeni, modifikovat je, nebo s bezpe€nostnimi
zafizenimi na stroji manipulovat. Vyrobce v ptipadé takového jednani odmita veskerou
odpovédnost za bezpecnost stroje.

Vzdy pouzivejte pouze origindlni ndhradni dily pro konkrétni model (viz dokument Technicky
list stroje).

ﬂ Pozor:

Vzdy noste pracovni rukavice, kdyZ provadite na stroji idrzbu. Operace udrzby
provadéjte pouze na stroji, ktery je vypnuty a odpojeny od privodu elektrické energie.

Po a pted kazdou pracovni smeénou a pak podle potieby béhem ni vyc€istéte mechanické Casti
stroje stlacenym vzduchem.

E Pozor:

P¥i pouzivani stlaceného vzduchu pro tcely ¢iSténi noste ochranné bryle a nikdy
nepouzivejte tlak prekracujici hodnotu 2 bar.

Pro sefizovaci operace a udrzbu pouzivejte se strojem dodavané natradi pro obsluhu.

7. NAHRADNI DILY
7.1 Jak objednavat nahradni dily
Objednavky nahradnich dili musi obsahovat tyto informace:

typ stroje;

sériové Cislo;

popis pozadovaného dilu a jeho Cislo
mnozstvi.

Pohon je dodavan firmou Metabo. Na pohon nedodavame jednotlivé nahradni dily, ale pouze
cely novy pohon.

Nahradni dily pro mechanickou ¢ast stroje najdete v technickém list¢ dodaném spolu se strojem.
Ptipadné si ho vyzadejte u svého dodavatele.
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Vytisk této prirucky se dodava s kazdym strojem C-biter modelova rada E.

VSechna prava vyhrazena.

Zadna cast této publikace nesmi byt reprodukovana bez predchoziho souhlasu
udéleného spolecnosti N.KO

Adresa vyrobce a distributora:
N.KO spol. s r.o.

Taborska 398/22

293 01 Mlada Boleslav

tel: +420 326 772 001 fax: +420 326 774 279
email:nko@nko.cz
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