Navod k pouziti
PrisluSenstvi a seznam nahradnich dil G pro

ALFRA KFV — za Fizeni k frézovani hran

C. vyrobku 25260

C. vyrobku Rok vyroby

25260
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Stav v Cervenci 2010 — Zmény vyhrazeny.
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Upozorn éni

Tento symbol oznacuje bezprostfedni ohrozeni Zzivota nebo zdravi osob.
Nedodrzovani téchto pokynd ma za nasledek vadzné poskozeni zdravi, v€etné
smrtelnych drazu.

Tento symbol oznaduje potencialni ohrozeni Zivota nebo zdravi osob.
Nedodrzovani téchto pokynd muze mit za nasledek vazné poskozeni zdravi,
véetné smrtelnych traz(.

Tento symbol oznacuje potencialné nebezpecnou situaci.
Nedodrzovani téchto pokynl mize mit za nasledek lehké poranéni nebo Skodu
na majetku.

Tento symbol oznacuje dulezité informace tykajici se spravné obsluhy stroje.
Nedodrzovani téchto pokynd muazZe mit za nasledek poruchy stroje nebo
naruseni okolniho prostredi.

Tento symbol oznaduje uzivatelské tipy, zejména pak uzite€né informace.
Tyto informace vam pomohou optimalné vyuzit vSech funkci vaSeho stroje.
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2. Montaz

Zarizeni na frézovani hran KFV se sklada z nasledujicich ¢asti:

01

02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13

Hnaci motor (s upinaci pfirubou @ 43 mm), 500 W, regulace ota¢ek v rozsahu 11 000 az
25000 min™; s pozvolnym rozbéhem, tepelnou ochranou a ochranou proti pretizeni
Rychle vyménitelny dil pro montaz pfisluSenstvi

Pripravek k frézovani obrysl s opérnym stolem, 72 x 64 mm

Pripravek ke stolovému frézovani s opérnou deskou @ 120 mm

Pripravek k prizmatickému frézovani, 45% montaz pomo ci vodicich list délky 150 mm
Upinaci ty¢ s montaznimi Srouby pro upnuti ve svéraku

Upinaci pouzdro 6 mm (namontované)

Upinaci pouzdro 8 mm (pfibalené)

Vodici zardzka s upinacimi Srouby pro praci na vnéjSich hranach

1 sada pracovnich néastroju

Navod k pouziti

Plastovy pfenosny kuffik s otvorem

Nadoba na uloZeni pouzivanych nastroja

14



3. Ovladaci prvky

01 EEsEREEmEEE

01 — Spina¢ pro zapnuti / vypnuti

Jemné sefizeni pomoci regula¢ni matice / kolecka

Ze zavitu stavéciho Sroubu je tfeba pravidelné
odstranovat pfipadné necistoty. Nemazte jej!

Upinaci pouzdro

d

Stopkova fréza, 8 mm, pro pfipravek k prizmatickému

frézovani

4. Stitky

Nazev vyrobku:

Zarizeni na frézovani hran, typ KFV, &. vyrobku
25260

Pro zaciStovani a srazeni hran oceli,
nezeleznych kovu a plast(; rovnych hran i obrysu
velkych i malych vyrobkud vSech typa.

Vyrobni ¢islo:
Typové oznaceni KFV

Adresa vyrobce:
Alfred Rath GmbH

2. IndustriestrafRe 10
68766 Hockenheim
Tel: 06205-3051-0
Fax: 06205-3051-150
Internet: www.alfra.de
E-mail: info@alfra.de

15




5. Technické specifikace

Erézka na srdzeni hran
C. vyrobku 25260

Uhel zkoseni:  45°- voliteln & 30°
Sitka zkoseni pfi 45% 1-3 mm, plynula
Sifka zkoseni pfi 30% 1-3 mm, plynula

Polomér: R=10-15-20

Napéti motoru: 230 V, 50-60 Hz

Vykon: 500 W

Otacky: 11 000 aZ 25 000 min™ s pozvolnym rozb&hem, tepelnou ochranou a ochranou proti
pretizeni

PFisun: ruéni

Hmotnost: 1,8 kg

Rozsah dodavky

e Zafizeni KFV k frézovani a srazeni hran, hnaci motor
s upinaci pfirubou, @ 43 mm

* Rychle vyménitelny dil pro montaz pfisluSenstvi

» Pripravek k frézovani obrysu s opérnym stolem, 72 x
64 mm

» Pripravek ke stolovému frézovani s opérnou deskou @
120 mm

» Pripravek k prizmatickému frézovani s vodicimi liStami
délky 150 mm

e Ty¢ k upnuti do svéraku

» Upinaci pouzdro 6 mm (namontované)
Upinaci pouzdro 8 mm (pfibalené)

» Vodici zarazka pro préaci na vnéjSich hranach

e 1 sada pracovnich nastroju

» Plastovy prenosny kuffik s otvorem

(o2}

. Zamysleny u ¢el

Zarizeni je ur€eno k frézovani a srazeni hran u oceli, nezeleznych kovd, plastl, rovnych hran i obryst
velkych a malych soucasti vSech druha.

Na zakladni jednotku Ize nékolika jednoduchymi kroky namontovat rychle vyménitelné pfipravky, diky
kterym Ize stroj pouzit na velké obrobky s rovnymi hranami, namontovanou na stil pro mensi obrobky,
nebo jako ruéni pfistroj na obrysy.

PouZziti

Pracovnici obsluhy musi byt pfed pouzitim zafizeni fadné zaSkoleni. Zafizeni je
dovoleno pouzivat pouze v dokonalém technickém stavu. UZivatel si musi byt pfi praci
védom bezpecénostnich zasad a rizik. Pfi kazdém pouZiti zafizeni je nutno dodrZovat
navod k obsluze. Zafizeni se smi pouzivat pouze v bezpecném prostiedi bez
prekazek. Veskeré pouzivani musi splfhovat bezpecénostni predpisy.

Poznamka

Jakékoli jiné pouziti zafizeni, nez je popséno v této pfirucce, je zakazéno. V pfipadé
pouziti pro jakykoli jiny Ucel, nez je uvedeno vySe, nenese vyrobce ani dodavatel
odpovédnost za jakoukoli Skodu v dasledku tohoto pouziti. Za pfisluSna rizika
odpovida vyluéné uzivatel.
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Misto pouziti

V dilndch a vyrobnich zavodech. Mobilni zafizeni pro frézovani a srazeni hran velkych a malych
obrobka.

7. Aplikace

Stroj KFV k frézovéani a srazeni hran je uréen k frézovani a srazeni
hran kovovych a plastovych obrobkl. Vétsi obrobky Ize opracovat
strojem drzenym v ruce a 45° prizmatického frézovac iho pfipravku
(Obr. 1).

PFi praci s mensimi obrobky Ize stroj zajistit pomoci upinaci ty¢e ve
svéraku nebo jakymkoli podobnym zpusobem. Na obrazku vidite
pripravek k frézovani obrys( 72 x 64 mm.

Obrysy Ize opracovat ruéné pomoci pfipravku k frézovani obrysu a
pfislusné frézy s rozbéhivym valeckem.

U dlouhych, rovnych hran je mozné upnout
vodici desku do pfipravku ke stolnimu
frézovani, @ 120 mm.
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Frézovani material vysoké pevnosti je tfeba provadét v nékolika navazujicich

E Varovani: Hloubka zafezu musi odpovidat opracovavanému materiélu.
krocich.

Vystraha

Nastroje

Na prizmaticky pfipravek pro opracovani
linearnich hran je tfeba pouzit 8mm
stopku.

Stopkova fréza, 8 mm, pro prizmaticky frézovaci pripravek

Pro nejraznéjsi potfeby frézovani jsou k dispozici pevné karbidové
frézy 90°% @ 6 mm; viz tabulku pro vyb ér.

Pro opracovani zaobleni jsou k dispozici pevné karbidové frézy
poloméru 1,0, 1,5 a 2,0. Vhodny typ frézy zvolte pomoci tabulky
pro vybér.

Pouzivejte zdsadné originalni nastroje ALFRA!
Tyto nastroje byly specialné vyvinuty pro toto zafizeni.
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ALFRA — Odjehlovaci stopkové frézy

Vyrobeno v Némecku.

Popis C, -
VY. d
Odjehlovaci stopkova fréza 90° 25270 C. vyr. 25270
@ 6 mm, hrot @ 2,5 mm, délka 25 mm, 3 bfity
Vhodna pro: nerez ocel, litinu
Odjehlovaci stopkova fréza 90° 25271 C. wyr. 25271
@ 6 mm, hrot @ 2,5 mm, délka 25 mm, 5 biitd A —-.,
Vhodné pro: nerez ocel, litinu E
Odjehlovaci stopkova fréza, polomér R = 0,5 25272 C. vyr. 25272
@ 6 mm, hrot @ 2,9 mm, délka 25 mm, 3 bfity B
Vhodné pro: nerez ocel, litinu
Odjehlovaci stopkova fréza, polomér R =1,0 | 25273 C. vyr. 25273
@ 6 mm, hrot @ 2,9 mm, délka 25 mm, 3 bfity - T—.
Vhodna pro: nerez ocel, litinu
Odjehlovaci stopkova fréza, polomér R =1,5 | 25274 C. vyr. 25274
. .. M
@ 6 mm, hrot @ 2,9 mm, délka 25 mm, 3 bfity
Vhodné pro: nerez ocel, litinu =
Odjehlovaci stopkova fréza, polomér R = 1,0 | 25275 C. vyr. 25275
@ 10 mm, hrot @ 4,8 mm, délka 27 mm,
6 bfitl
Vhodna pro: nerez ocel, litinu
Art-Ne. 35 275
Odjehlovaci stopkova fréza, polomér R =1,5 | 25276 C. vyr. 25276
@ 10 mm, hrot @ 4,8 mm, délka 27 mm,
6 bfitl
Vhodné pro: nerez ocel, litinu
Art Ne 35 276
Odjehlovaci stopkova fréza, polomér R =2,0 | 29277 C. vyr. 25277
@ 10 mm, hrot @ 4,8 mm, délka 27 mm,
6 bfitl
Vhodna pro: nerez ocel, litinu
Lt 35 377
Odjehlovaci stopkova fréza 90° 25278 C. vyr. 25278
@ 10 mm, hrot @ 4,8 mm, délka 27 mm, =
6 britl
Vhodna pro: nerez ocel, litinu
Art-Nr. 35778
HFidel s kulickovym loZiskem 25279 C. vyr. 25279
@ 3,0 mm, délka 25 mm -
Vhodny pro: odjehlovaci stopkovou frézu T ———
délky 25 mm
HFidel s kulickovym loziskem 25280 C. vyr. 25280
@ 5,0 mm, délka 27 mm _
Vhodny pro: odjehlovaci stopkovou frézu T ———
délky 27 mm
Odjehlovaci stopkova fréza s ozubenim 25281 m | C.vyr. 25281
Vhodna pro: ocel, nerez ocel, litinu | — " - PR
25282 | | C.vyr. 25282

Odjehlovaci stopkova fréza s ozubenim
@ 8 mm, 6 bfitd
Vhodna pro: ocel, nerez ocel, litinu




Otacky h Fidele motoru

regulaénim koleckem motoru.

Otacky Ize dle prani pl%/nule regulovat v rozsahu
11 000 az 25000 min™; nastaveni lze provadét
—
1

>

Vyména nastroje

VAN

Vystraha

Demontaz nastroje

Pozor!
Otéacky hfidele motoru musi byt vhodné pro opracovavany material, napfiklad
referenéni hodnoty:

ocel ST 37, mékké kovy nastavena poloha 1-2
nezelezné kovy nastavena poloha 3-4
plasty nastavena poloha 4-6

(Poznamka: PFi praci s plasty vezméte do Uvahy jejich bod taveni.)

Ideélni hodnoty je tfeba urcit na zékladé vychozich zkouSek.

Pozor!
Pfed zahajenim prace v pracovnim prostoru fezného néastroje odpojte motor od
sitového napéjeni.

Pomoci plochého klice povolte upinaci pouzdro. Pojistnou matici povolte proti sméru hodinovych

rucicek.

Po uvolnéni musite matici otocit jeSté o jednu otacku, a teprve poté muzete nastroj vyjmout.

VloZeni nastroje

Pozadovany nastroj viozte do rozevieného upinaciho pouzdra.

£ A

Plochym klicem dotadhnéte hfidel a poté druhym kli¢em dotdhnéte matici ve sméru hodinovych

rucicek.
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Pozor!
Nepouzivejte nadmeérnou silu.

Upozorn éni

Sefrizeni velikosti srazeni
Velikost srazeni zvolte na stupnici regulaéni matice. Nastaveni lze provadét pouze tehdy, je-li hfidel
frézy v klidu.

Pozor!
@ Zavit pojistného Sroubu je tfeba pravidelné zbavovat pfipadnych nanosu.

Zapnuti a vypnuti motoru

Motor frézky zapnete posuvnym spinacem v horni ¢asti motoru.

Motor frézky vypnete stiskem vyhnuté pfedni hrany posuvného spinace.

Srazeni hran a frézovani pomoci rozb éhovych vale €ka

Frézy typu €. 25270 az 25278 Ize vybavit hiideli s rozbéhovymi kuli€kovymi lozZisky.

Pfi pouzivani téchto nastroji nepouzivejte nadmérny tlak, jelikoz byste mohli hfidel nebo kulickova
loZiska poSkodit.

Kuli¢kova loziska se pFisluSnym zpusobem otaceji, a tento jedine¢ny valivy pohyb je idealni pro praci
na povrchu jemnych obrobkd.
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f Upozorn éni
Frézy srozbéhovymi kulickovymi lozisky musite chranit pfed nadmérnymi
Upozorn éni narazy.
Nejlépe se hodi pro lehké, snadno navadéné obrobky.

Bezpe €nostni informace
Pfed prvnim pouzitim zafizeni se dikladné seznamte s bezpe€nostnimi a provoznimi predpisy.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle.

NepouZzivejte tupé nastroje.

Stroj je dovoleno pouZivat pouze pro zamysleny ucel.

Stroj nikdy nezapinejte bez pFipravku a/nebo pfislusenstvi.

Pfed zahajenim prace v pracovnim prostoru fezného nastroje je nutno odpoijit sitové napajeni.
Stroj nepfetéZujte.

Pouzivejte zasadné ostré frézovaci nastroje.

w W W W W W W

1. ES Prohlaseni o shod é

ProhlasSujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze tento vyrobek:
Zarizeni k frézovani hran ALFRA KFV
spliiuje poZzadavky nasledujicich norem a normativnich dokumentu:
EN 50144,
EN 55014,
HD 400.

V souladu s ustanovenimi sm érnic ES
89/392/EEC, 73/23/EEC, 89/336/EEC

Stroj byl vyroben na zékladé nejnovéjSich poznatk(l a splfuje pozadavky ES v souladu s
HD 400.30 S1 pro rucni elektrické naradi.

V ramci vyvoje si vyhrazujeme pravo provadét technické a rozmérové Upravy.

22




Alfred Rath GmbH Tel: 0605-3051-0

Il. Industriestrale 10 Fax: 06205-3051-150
68766 Hockenheim Internet: www.alfra.de

E-mail: info@alfra.de

Vykres nahradnich dil @

V objednéavce je tfeba uvést tyto podrobnosti:

Model zafizeni / ¢islo vyrobku
Rok vyroby

Cislo motoru

Cislo komponenty

0_

rdSp

ap4 KFV
Rev. C — 03/2009
Zmény vyhrazeny.
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